
 



 

 
  



 

1. Цели и задачи практики 

 

Преддипломная практика предназначена для подготовки материалов к выпускной квали-

фикационной работе. Ее цели заключаются в следующем: 

• закрепление и углубление полученных теоретических знаний; 

• повышение технического уровня и инженерной эрудиции; 

• приобретение инженерных навыков управления и организации современного литейного 

производства и самостоятельного решения организационно-технических вопросов. 

 

2. Задачи практики 

 

Задачи преддипломной практики заключаются в следующем: 

• подробное изучение технологического процесса, состава оборудования, планировки эконо-

мики, организации и перспектив развития производства базового литейного цеха; 

• сбор исходных материалов для выполнения выпускной квалификационной работы. 

 

3. Место производственной практики в структуре ООП 

 

Практика базируется на ранее пройденных дисциплинах: «Технология конструкционных 

материалов», «Металловедение», «Химия», «Физика», «Технология литейного производства», 

«Оборудование литейных цехов», «Печи литейных цехов», «Теория формирования отливки». Зна-

ния, полученные на практике, используются при выполнении выпускной квалификационной рабо-

ты и в дальнейшей профессиональной деятельности. 

 

4. Базы проведения практики 

 

Студенты проходят производственную практику на следующих базах: 

• Кафедра ТФиХОМ, ДГТУ, г. Ростов-на-Дону 

• ОАО «Роствертол», г. Ростов-на-Дону 

• ПАО «ПК НЭВЗ», г. Новочеркасск 

• ООО «Ростовский литейный завод», г. Ростов-на-Дону 

• АО «АОМЗ», г. Азов 

 

5. Компетенции студента, формируемые в результате прохождения практики 

 

• способностью разрабатывать технологическую и производственную документацию с ис-

пользованием современных инструментальных средств (ПК-12); 

• способностью обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с размещением техноло-

гического оборудования; умением осваивать вводимое оборудование (ПК-13); 

• способностью участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в 

ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки 

при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпус-

каемой продукции (ПК-14); 

• умением проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического обору-

дования, организовывать профилактический осмотр и текущий ремонт оборудования (ПК-

15); 

• умением выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основ-

ных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации техно-

логического оборудования при изготовлении изделий машиностроения (ПК-17). 

 

  



 

6. Структура и содержание практики 

№ 
п/п 

Разделы (этапы) практики 

Виды учебной деятель-
ности на практике, 

включая самостоятель-
ную работу студентов и 
трудоемкость (в часах) 

Формы теку-
щего контроля 

3-я производственная (преддипломная) практика 
1 не-
деля 

Краткие сведения о заводе, в состав которого входит базовый литейный 

цех; назначение продукции завода; географическое месторасположение 

завода; классификация базового литейного цеха по основным признакам; 

производственная программа и мощность цеха; номенклатура отливок по 

основным частям производственной программы; назначение отливок, ос-

новные требования и технические условия на них; структура базового ли-

тейного цеха; режим работы основных и вспомогательных отделений и 

участков и цеха в целом. Технология изготовления, заливки, охлаждения и 

выбивки форм; наличие групповых потоков и их характеристика; тип и 

количество технологического и подъемно – транспортного оборудования, 

его характеристика; составление ведомости отливок; технология плавки 

литейного сплава с подготовкой, дозированием и загрузкой шихты; способ 

расчета  и состав шихты; баланс металла и годовой расход основных и 

вспомогательных материалов по плавильному отделению; тип и количество 

плавильных агрегатов, технологического и подъемно – транспортного обо-

рудования, его характеристика; технология изготовления стержней, система 

хранения готовых стержней и транспортировки их на участок изготовления 

форм; тип и количество технологического и подъемно – транспортного 

оборудования, его характеристика; составление ведомости стержней; тех-

нология приготовления формовочных и стержневых смесей; рецептуры 

смесей и годовой объем исходных материалов; технология переработки и 

подготовки оборотных (отработанных) смесей, регенерация песка, система 

раздачи смесей по местам потребления; наличие, назначение и емкость 

бункеров – отстойников; типы, количество и характеристика технологиче-

ского и подъемно – транспортного оборудования, технология подготовки 

свежих формовочных и стержневых материалов; технология охлаждения 

отливок после выбивки, удаление остатков формовочных смесей и стерж-

ней, литников и прибылей, остатков питателей и приливов, пригара и ока-

лины, термообработки и грунтовки; последовательность технологических 

операций и поточность обработки отливок в базовом цехе; типы, количест-

во и характеристика технологического и подъемно – транспортных средств; 

наличие межоперационных и основных складов отливок; системы удаления 

отходов формовочных и стержневых материалов и металла; автоматические 

литейные линии, системы автоматизированного управления технологиче-

скими процессами, использование ЭВМ в литейном производстве; их марки 

и назначение. 

Ознакомительные лек-
ции, инструктаж по тех-
нике безопасности, ме-
роприятия по сбору, 
обработке и системати-
зации фактического и 
литературного материа-
ла, наблюдений. 

Отметка в 
дневнике про-
хождения 
практики. 
Предоставле-
ние дневника 
для проверки 
руководите-
лю. 

2 не-
деля 

Сбор материалов и знакомство с технологией изготовления и ремонта мо-

дельно – опочной оснастки и стержневых ящиков, их хранения; ознакомле-

ние с организацией ковшевого хозяйства и ремонтом печного оборудова-

ния; организацией контроля качества исходных материалов, жидкого ме-

талла, формовочных и стержневых смесей, процесса изготовления и гото-

вых отливок; методами контроля, приборы, приспособления и инструмент; 

организацией и составом оборудования служб, механика и энергетика цеха 

по обслуживанию и ремонту оборудования цеха; организацией прочих, 

технологически необходимых, вспомогательных участков цеха. Склад ших-

товых материалов, огнеупоров и топлива;  система разгрузки, хранения и 

подготовки металлических шихтовых материалов, флюсов,  топлива, огне-

упоров и ферросплавов; оборудование, его типы, количество и назначение; 

запас материалов и соответствие его нормам хранения; склад формовочных 

материалов; организация разгрузки, хранения и подготовки песков, свя-

зующих, противопригарных и прочих технологических материалов; обору-

дование, его типы, количество и назначение; запас материалов и соответст-

вие его нормам хранения и обеспечение бесперебойной работы базового 

цеха; наличие и назначение прочих складов. 

Мероприятия по сбору, 
обработке и системати-
зации фактического и 
литературного материа-
ла, наблюдений. 

Отметка в 
дневнике про-
хождения 
практики. 
Предоставле-
ние дневника 
для проверки 
руководите-
лю. 

  



 

3 не-
деля 

Характеристика здания и его строительных элементов (тип и сечение ко-

лонн, типы ферм перекрытия и световых фонарей, полов, стен и т. п.). Фор-

ма и габаритные размеры здания, количество, ширина и высота пролетов, 

шаг колонн. Схема компоновки основных и вспомогательных отделений и 

участков, складских и служебно-бытовых помещений. Соответствие их 

нормам технологического проектирования, требования техники безопасно-

сти и промышленной санитарии. Изучение и составление схемы плана рас-

положения оборудования базового цеха, грузопотоков металла, формовоч-

ных материалов и отходов. 

Мероприятия по сбору, 
обработке и системати-
зации фактического и 
литературного материа-
ла, наблюдений. 

Отметка в 
дневнике про-
хождения 
практики. 
Предоставле-
ние дневника 
для проверки 
руководите-
лю. 

4 не-
деля 

Для закрепления знаний в области экономики и организации производства 

и приобретения необходимых практических навыков студент в период 

практики обязан подробно ознакомиться с различными организационно – 

экономическими сторонами деятельности литейных цехов; ознакомиться со 

структурой аппарата управления цехом, составом цеховых подразделений, 

отделов и бюро; их подчиненностью и функциональными обязанностями; 

ознакомиться с составом вспомогательных служб и участков, организацией 

эксплуатации, ремонта и обслуживания оборудования и технологической 

оснастки, организацией энергетического, транспортного и складского хо-

зяйства цеха; ознакомиться с технологией, организацией и средствами тех-

нического контроля, средствами механизации и автоматизации контроль-

ных операций, ознакомиться с действующей системой управления и оценки 

качества продукции. 

Ознакомиться с некоторыми технико-экономическими расчетами, 

изучить методику расчета численности работающих по категориям, опреде-

ления фонда заработной платы, составлением калькуляции себестоимости 

выпускаемой продукции. В период прохождения практики студент обязан: 

 ознакомиться с организацией контроля за состоянием охраны труда и 

техники безопасности; с общими правилами безопасных приемов тру-

да в литейном цехе и при работе на различных видах оборудования; 

 ознакомиться со средствами индивидуальной защиты от воздействия 

вредных выделений в литейных цехах (теплового воздействия, токсич-

ных веществ, газов, пыли и т. п.), от поражения электрическим током; 

 ознакомиться с мероприятиями по улучшению условий труда в литей-

ных цехах и охране окружающей среды от вредных выбросов литейно-

го производства. 

Мероприятия по сбору, 
обработке и системати-
зации фактического и 
литературного материа-
ла, наблюдений. 

Отметка в 
дневнике про-
хождения 
практики. 
Предоставле-
ние дневника 
для проверки 
руководите-
лю. 

 

  



 

7. Формы отчетности и аттестации по итогам практики 

 По окончании практики каждый студент представляет письменный отчет о практике, кото-

рый должен содержать материалы в полном соответствии с программой и содержанием практики. 

Изложение материала должно быть кратким, логически последовательным и сопровождаться не-

обходимыми эскизами и рисунками. Отчет оформляется в виде рукописи в соответствии с общими 

требованиями и правилами оформления документов в учебном процессе. 

 Отчет формируется согласно следующему порядку: 

• титульный лист; 

• лист Задания; 

• дневник практики; 

• характеристика-отзыв на студента от руководителя практики от предприятия; 

• содержание отчета; 

• материалы индивидуального задания; 

• Копии чертежей и другой технической документации в виде приложения к отчету. 

  

 Отчет подписывается студентом и руководителем практики от предприятия. 

 Подпись руководителя практики от предприятия на титульном  листе отчета и в характери-

стике должна быть заверена печатью предприятия. 

 После просмотра и подписания отчета руководителем от кафедры, студент допускается к 

защите отчета в комиссии, назначаемой кафедрой. 

 Оценка результатов практики производится по четырех бальной  системе и учитывается 

при переводе на следующий курс и назначении стипендии. 

 Студенты, не выполнившие программу практики, получившие отрицательный отзыв о про-

хождении практики или неудовлетворительную оценку при защите отчета, направляются повтор-

но на практику в период студенческих каникул или рассматривается вопрос о дальнейшем обуче-

нии студента в университете. 

 

8. Образовательные, научно-исследовательские и научно-производственные технологии, ис-

пользуемые при проведении практики 

 

Для реализации познавательной и творческой активности студентов в процессе прохожде-

ния преддипломной практики используются современные образовательные технологии, дающие 

возможность повышать качество образования, более эффективно использовать учебное время. В 

связи с этим используются следующие педагогические технологии: 

 разноуровневое обучение; применяется в группах с разным уровнем подготовки студентов; 

уделяется внимание слабым студентам, оказывая им помощь в изучении дисциплины, в разра-

ботке конструктивных особенностей, а более сильным студентам дается направление более уг-

лубленного изучения дисциплины; 

 проектные методы обучения; работа в данной методике дает возможность развивать индивиду-

альные творческие способности учащихся, более осознанно подходить к профессиональному и 

социальному самоопределению; 

 используются методы интерактивного и проблемного обучения с целью повышения качества 

подготовки и развития способностей самостоятельного решения задач по разработке и выбору 

литейного, ювелирного оборудования, оборудования обработки металлов давлением для тех 

или иных технологических операций изготовления отливок. 

В процессе обучения доля занятий, проводимых в активных и интерактивных формах, со-

ставляет 25 % от общего объема. 

  



 

9. Учебно-методические материалы и программно-информационное обеспечение практики 

Карта методического обеспечения практики 

 


